
Existen dos grandes tipos de bisagras:

1)	 La bisagra con juego libre: aquella donde la fricción es nula o prácticamente 
inexistente durante la rotación de uno de los elementos con lo que los 
componentes de la bisagra pueden girar libremente el uno respecto al otro.

2)	 La bisagra con fricción: aquella donde se crea interferencia para evitar la libre 
rotación de los componentes uno respecto al otro. Dependiendo de la intención 
del diseño, la resistencia puede variar desde un ligero arrastre hasta una 
fricción suficiente para mantener la posición de los componentes en cualquier 
ángulo.  

Aunque hay disponibles muchos tipos de pasadores, los pasadores elásticos en espiral 
son particularmente adecuados tanto para las bisagras con juego como sin juego. 
Ahora bien, para lograr un rendimiento óptimo de la bisagra los diseñadores deben 
tener en cuenta algunas normas simples de diseño. La primera es que, independientemente del 
tipo de pasador que se utilice, el espacio entre los componentes de la bisagra debe reducirse al 
mínimo para evitar la flexión del pasador (Figura 1).
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Bisagra con juego libre

Si se desea una bisagra con juego, el diámetro expandido del pasador 
no es relevante puesto que el diámetro instalado del pasador vendrá 
determinado por el agujero más pequeño en el que se introduzca. Los 
pasadores en espiral actúan como resortes funcionales y debe tenerse en 
cuenta su capacidad de recuperación y de retención. Las características 
de recuperación/retención dependen del diámetro del agujero de 
retención y de la longitud libre del pasador, entendiéndose esta como 
la distancia por la que el pasador atraviesa sin que haya contacto con 
ningún componente. A medida que aumenta la longitud libre también 
aumenta el diámetro del pasador puesto que éste recupera una parte de 
su diámetro expandido (Figuras 2a y 2b).

Para la distribución óptima de esfuerzos y para crear bisagras con una 
tolerancia más estricta se recomienda que la retención del pasador en 
espiral se cree en las orejas exteriores de la bisagra (Figura 2a). El 
espesor mínimo de las orejas exteriores debe ser de 1 a 1,5 veces el 
diámetro del pasador. Si este espesor fuera menor que el diámetro del 
pasador la retención deberá crearse en el componente interior.

Para diseñar una bisagra con juego libre, primero se debe establecer 
el tamaño máximo del agujero en el componente de retención. A 
continuación, si se desea retención en las orejas exteriores, se debe 
insertar el pasador en dichas orejas y medir el diámetro del pasador en 
la mitad de la longitud libre. Añadir entonces a esta medida un factor 
para proporcionar una holgura para el miembro giratorio, generalmente 
0,02mm (0,001”) es suficiente para establecer el diámetro mínimo del 
orificio libre. Por último, se debe añadir la tolerancia de producción para 
determinar el diámetro máximo del orificio libre. 

Si el apriete está localizado en el componente interior, habrá un extremo del pasador reducido 
y otro no reducido durante la instalación (Figura 2b). El extremo del pasador que no ha pasado 
por el orificio presentará un diámetro ligeramente mayor que el extremo que ha sido comprimido 
por el agujero. Por lo tanto, es el diámetro del extremo no reducido el que habrá que medir para 
determinar el diámetro mínimo del orificio libre en las orejas externas.
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SPIROL ofrece soporte técnico para el 
estudio de sus aplicaciones.

Nuestros ingenieros analizaran las necesidades de su aplicación y 
trabajaran con su departamento de ingeniería para recomendarle la 
mejor solución. Puede empezar desde ahora mismo seleccionando 
“Pasadores” en nuestra sección de Ingeniería de Optimización de 
Aplicaciones en www.SPIROL.com.

Pasadores en espiral SPIROL 
Nuestros pasadores en espiral 

están disponibles en serie ligera, 
estándar y de alta resistencia.

Encontrará más 
información en

www.SPIROL.com.
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Bisagra con fricción

Idealmente, en una bisagra sin juego todos los agujeros 
deberían ser idénticos y estar dentro de las tolerancias de 
agujero recomendadas. Si el proceso de fabricación no permite 
crear agujeros idénticos en todos los componentes, la tolerancia 
de agujero recomendada debe ser distribuida entre ellos. La 
estrategia más habitual es asignar la mitad inferior de la tolerancia 
a los orificios exteriores y la mitad superior al agujero interior.

El pasador en espiral simplifica el diseño dado que no hay 
necesidad de incorporar desalineación entre los agujeros para 
lograr la fricción, como es el caso con los pasadores sólidos. Los 
pasadores elásticos en espiral son más eficientes cuando están 
instalados en agujeros alineados correctamente. Su característica 
elástica les permite lograr un rendimiento excepcional y mantener 
el ajuste y la función deseada a lo largo de la vida útil del producto.

Aunque este articulo ofrece los conceptos generales de diseño, 
es aconsejable consultar a nuestros ingenieros de aplicaciones 
especializados en fijación para asegurar que el diseño de la 
bisagra se adapta a cada aplicación.

e-mail: info-ib@spirol.com
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