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TECNOLOGIA DE INSTALACION DE PASADORES

Modelo DP
Maquina de taladradora y clavadora

Esta taladradora y clavadora vertical autonoma es ideal para aplicaciones de
produccién moderada a alta que requieren taladrado y clavado precisos de los
ensamblajes. El concepto de taladrado y clavado con un solo sistema elimina las
tolerancias estrechas y el taladrado de precision de componentes individuales para
garantizar la alineacion adecuada de los orificios en el ensamblaje. La maquina
Modelo DP se compone de una unidad de taladrado automatico de alta precision,
una maquina de insercion de pasadores SPIROL Modelo CR y una unidad de
deslizamiento lineal de precision accionada por aire para mover el ensamblaje entre
la unidad de taladrado y la estacién de instalacion.

El modelo DP funciona del siguiente modo: el ensamble se carga en un nido de

fijacion personalizado y se activa la maquina. El ensamble se sujeta automaticamente,

avanza hasta la posicion de taladrado y se perfora el orificio. A continuacion, el |

conjunto se desliza de nuevo a la posicién de carga/perforacion y el pasador se 3
.

instala automaticamente. La fijacion se desprende y el ensamble completo se retira | -
manualmente. r —
Caracteristicas/beneficios del disefo: dx

Preciso: - Casquillo de guia de broca para apoyar y guiar la broca durante la operacion de taladrado

Taladro de pico para agujeros rectos y precisos
Ajuste fino de la profundidad de insercién de la broca
- Mesa de maquina rectificada con precision
- Los componentes criticos se fijan con tacos para mantener la alineacion
Construida - Recirculacién de refrigerante en la operacién de taladrado para prolongar la vida util de la broca y eliminar
para durar:  virutas
Carrera de retorno del cilindro amortiguada para reducir los golpes y el ruido
Bujes de guia de pasador endurecidos y recipiente alimentador vibratorio con revestimiento duro
Versatil: - Interfaz hombre-maquina Allen Bradley Panel View para la programacion y el control de todas las
funciones de la maquina
Puede configurarse facilmente para adaptarse a una gran variedad de aplicaciones
Capacidad de taladrado en seco y en humedo
Tamafios de orificio de 0,8 mm (1/32”) a 6 mm (1/4”) de diametro
Capaz de fuerzas de insercion de hasta 1.800 Ibs

Eficaz: - Elimina la necesidad de manipular componentes varias veces a través de varios procesos diferentes
- Funcionamiento automatico de los procesos de taladrado y clavado
- Alimentacidn, entrega e insercion automaticas de pasadores
- Portabrocas tipo collar, con tope interno para sustitucion rapida de brocas sin medicion
Segura: - Proteccion perimetral completa con puerta de acceso con enclavamiento eléctrico para la seguridad del

operario
- Opcidn de cortina de luz infrarroja facilmente disponible




Ingenieria de
aplicaciones
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Aplicacion: Ensamblaje de engranaje con eje para bomba
hidraulica

Un fabricante lider de bombas hidraulicas necesitaba un método para
fijar de forma permanente engranajes de varios tamafios a ejes. Los
engranajes eran de bronce y los ejes de acero inoxidable de la serie
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400. Después de montar a presién los engranajes en su posicion, Américas Avenida Avante #250
taladraban un agujero parcialmente a través del conjunto, instalaban Parque Industrial Avante Apodaca
n pasador elastico en espiral SPIROL® de alta resistencia, y fijaban Apodaca, N & o007 Mexico
un pasador efastico en espira ae encia, y 1y Tel. +52 81 8385 4390
con estacas el punto de entrada para méaxima seguridad. Antes de Fax. +52 81 8385 4391
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utilizando 3 estaciones diferentes. SPIROL ofrecié consolidar todas 30 Rock Avenue
las operaciones en una maquina de instalacién completa. Dado que el ?;“f}sggbggznsegf“t 06239 EE.UU.
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tenia que ser rapido y sencillo, sin apenas ajustes en la maquina. El lz'x * 133350952033?3559
tiempo de ciclo tenia que ser inferior a un minuto y se esperaba que '
las brocas durasen al menos 500 ciclos. SPIROL Canada
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L L i Windsor, Ontario N8W 5B1 Canada
La maquina SPIROL Modelo DP consta de una maquina estandar de Tel. +1 519 974 3334
insercion de pasadores Modelo CR, una unidad de taladrado automatico Fax. +1519 974 6550
de alta precisién y calidad de produccién, y una unidad de deslizamiento SPIROL Brasil
lineal de precision accionada por aire para mover los conjuntos entre la Sg; gi{::‘ﬁtgﬁgnaziiﬁf"a“ev 134
unidad de taladrado y la estacion de instalacion/apriete. Distrito Industrial ’
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SPIROL Corea
16th Floor, 396 Seocho-daero,
. . . P . Lz . Seocho-gu, Seoul, 06619
SPIROL ofrece asistencia de ingenieria de aplicacion complementaria. Corea dal Sur
Le prestaremos ayuda con nuevos disefios, asi como también a la hora Tel: +82 (0) 10 9429 1451
de resolver problemas, y le daremos recomendaciones para que ahorre
costes en los disefios existentes. Permitanos que le ayudemos visitando
los Servicios de ingenieria de aplicacion en SPIROL.es. e-mail: info-ib@spirol.com
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